Rezani a vrtani specialnich kovovych kompozitti

Kovové materialy a lehké konstrukce dosahuji svych limitd v oblastech, kde musi odolavat
silnému tribologickému, mechanickému nebo tepelnému namahani. Tato slabina mlze byt
odstranéna pfi zachovani nizké hmotnosti soucasti cilenym a v nékterych pripadech ¢aste€nym
vyztuZenim kovu keramickymi Casticemi, pfipadné vlakny. Tyto, tzv. kovové matricové
kompozity (MMC) jsou relativné novym typem materialu vyuzivajici pfedevsim hlinik, hor¢ik
nebo titan.

Priimyslové vyuZiti téchto materialll je omezeno obtiZznou obrobitelnosti s velkym opotfebenim
obrabécich nastrojll. Laserové obrab&ni ma proto v této oblasti velky potencial k nahrazeni
konvencnich nastroji a zpfesnéni, zlevnéni a urychleni celého procesu.

Cilem této préace je ve spolupraci s Laserovym centrem HIiLASE a The Manufacturing
Technology Centre (MTC) ve Velké Britanii je:

e Studovat a porozumét interakci laserového zéafeni s kratkym a ultrakratky pulzem

« Navrhnout experiment s vyuZitim laserovych systém( a procesnich stanic dostupnych
v laserovém centru HILASE.

» Optimalizovat proces laserového obrabéni hlinikového kompozitu vyztuzeného karbidem
kiemiku s cilem dosahnout vysoké rychlosti a pfesnosti obrabéni s minimalni teplem
ovlivnénou oblasti v okoli interakce spliiujici dané primyslové standardy.
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Obr. 1: Schématicka ilustrace ablace nanosekundovym (a) a femtosekundovym (b) laserem.
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